


















































D  Информация о продукции

1)	Кроме 16™10 R: резьба гайки не шлифованная, конструкция с двойной гайкой

ШВП PND с преднатягом, стандарт DIN 69051
Катаные ШВП с рециркуляцией при помощи вставок, c гайкой DIN

Характеристики

•	 Номинальный диаметр 16–63 мм
•	 Величина шага резьбы 5–10 мм
•	 Стандартные композитные вставки для 

рециркуляции
•	 Стальные вставки для рециркуляции 

(опция)
•	 Стандартная точность шага резьбы G5, 

G7 и G9
•	 Шлифованный наружный диаметр гайки/

фланец
•	 Шлифованная резьба гайки1)

•	 Стандартный преднатяг 7–8,5 % Сa, в за-
висимости от диаметра винта

•	 Отверстие для смазочного штуцера или 
для подключения автоматической систе-
мы смазывания SKF SYSTEM 24

•	 Специальное покрытие поверхности вин-
та и гайки (опция)

•	 Специальные предохранительные гайки 
(опция). По вопросам выбора данных оп-
циональных вариантов обратитесь к 
представителю SKF

•	 Грязесъёмники (опция).

Преимущества

•	 Компактная гайка/интегрированный 
фланец для облегчения сборки

Стандартное исполнение Рециркуляция

Сборка с плавающей опорой

PND

Номи-
нальный
диаметр

Шаг 
резьбы 
(правая 
резьба)

Гайка Винт Обозначение
Грузоподъёмность Кол-во 

контуров 
шариков

Средняя 
величина 
момента 
преднатяга

Жёсткость Инер-
ция

Требу-
емый 
объём 
смазки

Вес Масса Инерция Требуемый 
объём 
смазки

динами-
ческая

статиче-
ская

d0 Ph Ca Coa Tpr Rn
 

мм мм кН  – Н-м Н/мкм кг-мм2 см3 кг кг/м кг-мм2/м см3/м –

16 5 5,5 7,1 2¥2 0,08 147 46 1 0,19 1,3 33 2,1 PND 16¥5 R
10 10,7 17,2 2¥2¥1,8 0,15 263 56 2,7 0,28 1,21 30,7 1,9 PND 16¥10 R1)

20 5 8 11,9 2¥2 0,14 248 91 1,3 0,26 2 85 2,7 PND 20¥5 R

25 5 12,7 22,7 2¥3 0,28 436 405 2 0,4 3,3 224 3,4 PND 25¥5 R
10 13,3 19,5 2¥2 0,3 264 245 4,5 0,53 3,2 255 3,2 PND 25¥10 R

32 5 19 41,3 2¥4 0,52 734 453 3,2 0,715 5,6 641 3,2 PND 32¥5 R
10 21,9 39 2¥3 0,61 490 490 7,6 0,81 5,6 639 4,1 PND 32¥10 R

40 5 25,6 65,6 2¥5 0,71 968 1110 4,8 1,3 9 1639 5,5 PND 40¥5 R/L
10 52,2 99,3 2¥4 1,47 793 1290 15,5 1,8 8,4 1437 4,9 PND 40¥10 R

50 10 71,3 157,3 2¥5 2,47 1222 2940 27,5 2,6 13,6 3736 7,9 PND 50¥10 R

63 10 81,5 206,9 2¥5 3,46 1448 5290 26,8 3,2 22 9913 7,9 PND 63¥10 R

•	 Цельная гайка1) с внутренним преднатя-
гом для обеспечения компактности и оп-
тимальной жёсткости

•	 Конструкция хорошо подходит для ис-
пользования в качестве позиционирующих 
передач. Точность шага резьбы G5, анало-
гичная точности шлифованных ШВП

•	 Специальные стальные вставки для ре-
циркуляции могут работать как предо-
хранительные устройства при тяжёлых 
условиях работы или при вертикальной 
установке ШВП. При возникновении во-
просов обратитесь к представителю SKF.
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1)	Для тяжёлых условий работы следует использовать тип FLRBU. Обозначения концов винтов и подшипниковых опор указаны в каталоге роликовинтовых передач.

16¥5 28 38 1 5,5 48 48 10 10 40 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16
16¥10 28 38 1 5,5 48 87 77 10 40 2000 12,6 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16

20¥5 36 47 1 6,6 58 50 10 10 44 4700 16,7 19,4 PLBU 20/FLBU 20 BUF 20

25¥5 40 51 1 6,6 62 62 10 10 48 4700 21,7 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25¥10 40 51 1 6,6 62 75 10 10 48 4700 20,5 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25

32¥5 50 65 1 9 80 74 10 12 62 5700 28,7 31,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
32¥10 50 65 1 9 80 100 10 12 62 5700 27,8 32 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32

40¥5 63 78 2 9 93 88 10 14 70 5700 36,7 39,6 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40¥10 63 78 2 9 93 130 20 14 70 5700 34 39,4 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 41) BUF 40

50¥10 75 93 2 11 110 151 10 16 85 5700 44 49,7 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 51) BUF 50

63¥10 90 108 2 11 125 153 10 18 95 5700 57 62,8 PLBU 63/FLBU 63 BUF 63

Винт Гайка Винт Подшипниковая опора
Фиксирующая  
опора

Плавающая 
опора

d0 ¥ Ph D1 D4 Конст
рукция

D5 D6 L L1 L7 L8 длина d2 d1

g6 js12 H13 h13 h13 макс.

мм мм         мм   –  

D1 D6D1

-0,2
-0,5

L

d2d1d0

L7

L7/2

L1

M6™1 -6H
™ long 8 22,5°

90°

(6™) †D5
†IT11

†D4

L8

30°

30°
90°

(8™) †D5 

†IT11

M8™1 -6H
™ long 10

†D4

L8

0,8

0,8

Конструкция 1

Конструкция 2
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D  Информация о продукции

Прецизионные ШВП SN/BN
Катаная ШВП с рециркуляцией при помощи вставок, с цилиндрическим фланцем

Характеристики

•	 Номинальный диаметр 16–63 мм
•	 Величина шага резьбы 5–10 мм
•	 Стандартные композитные вставки для 

рециркуляции
•	 Специальные стальные вставки для ре-

циркуляции (опция)
•	 Стандартная точность шага резьбы G5, G7 

и G9
•	 Шлифованный наружный диаметр гайки/

фланец
•	 Шлифованная резьба гайки
•	 Отверстие для смазочного штуцера или 

подключения автоматической системы 
смазывания SKF SYSTEM 24

•	 Специальное покрытие поверхности вин-
та и гайки (опция)

•	 Дополнительные предохранительные 
гайки (опция) По вопросам выбора данных 
опциональных вариантов обратитесь к 
представителю SKF

•	 Грязесъёмники (опция).

Преимущества

•	 Экономичная компактная гайка / интегри-
рованный фланец для облегчения сборки

•	 Конструкция хорошо подходит для ис-
пользования в качестве позиционирующих 
передач. Точность шага резьбы G5, анало-
гичная точности шлифованных ШВП

Стандартная Рециркуляция

Исполнение по индивидуальному заказу

SN BN

Номи-
нальный
диаметр

Шаг 
резьбы 
(правая 
резьба)

Гайка Винт Обозначение
Грузоподъёмность
динами-   статиче
ческая       ская

Кол-во 
контуров 
шариков

Станд. 
осевой 
зазор

Умень-
шенный 
осевой 
зазор (по 
заказу)

Пред
натяг  
для  
серии  
BN

Инер-
ция

Требу-
емый 
объём 
смазки

Вес Масса Инерция Требуе-
мый объ-
ём смазки

d0 Ph Ca Coa Tpr
 

мм мм кН  – мм  Н-м кг-мм2 см3 кг кг/м кг-мм2/м см3/м –

16 5 7,8 10,7 3 0,08 0,05 0,05 45 0,9 0,18 1,3 33 2,1 SN/BN 16¥5 R

20 5 11,3 17,9 3 0,1 0,05 0,08 88 1,2 0,24 2 85 2,7 SN/BN 20¥5 R

25 5 12,7 22,7 3 0,1 0,05 0,11 127 1,6 0,28 3,3 224 3,4 SN/BN 25¥5 R
10 24,1 39 4 0,12 0,08 0,23 244 4,5 0,53 3,2 255 3,2 SN/BN 25¥10 R

32 5 19 41,3 4 0,1 0,05 0,21 250 2,1 0,4 5,6 641 4,5 SN/BN 32¥5 R
10 21,9 39 3 0,12 0,08 0,25 673 4,6 0,83 5,6 639 4,2 SN/BN 32¥10 R

40 5 25,6 65,6 5 0,1 0,05 0,36 495 3,1 0,58 9 1639 5,6 SN/BN 40¥5 R/L
10 63,3 124,1 5 0,12 0,08 0,64 1285 10,7 1,4 8,4 1437 5,1 SN/BN 40¥10 R

50 10 71,3 157,3 5 0,12 0,08 0,88 1305 13,1 1,8 13,6 3736 6,5 SN/BN 50¥10 R

63 10 81,5 206,9 5 0,12 0,08 1,23 4180 16,1 2,25 22 9913 8,4 SN/BN 63¥10 R

•	 Специальные стальные вставки для ре-
циркуляции могут работать как предохра-
нительные устройства при тяжёлых усло-
виях работы или при вертикальной 
установке ШВП. При возникновении во-
просов обратитесь к представителю SKF

•	 По заказу возможно устранение осевого 
зазора путём увеличения размеров шари-
ков (обозначение BN).
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1)	Для тяжёлых условий работы следует использовать тип FLRBU. Обозначения концов винтов и подшипниковых опор указаны в каталоге роликовинтовых передач.

16¥5 28 38 6¥5,5 48 43,5 10 10 8 M6 2000 12,7 15,2 FLBU 16 / PLBU 16 BUF 16

20¥5 33 45 6¥6,6 57 44,5 10 10 8 M6 4700 16,7 19,4 PLBU 20 / FLBU 20 BUF 20

25¥5 38 50 6¥6,6 62 44,5 10 10 8 M6 4700 21,7 24,6 PLBU 25 / FLBU 25 BUF 25
25¥10 43 55 6¥6,6 67 75 10 10 8 M6 4700 20,5 24,6 PLBU 25 / FLBU 25 BUF 25

32¥5 45 58 6¥6,6 70 51,5 10 12 8 M6 5700 28,7 31,6 PLBU 32 / FLBU 32 BUF 32
32¥10 54 70 6¥9 87 64 10 12 10 M8¥1 5700 27,8 32 PLBU 32 / FLBU 32 BUF 32

40¥5 53 68 6¥6,6 80 58,5 10 14 8 M6 5700 36,7 39,6 PLBU 40 / FLBU 40 BUF 40
40¥10 63 78 6¥9 95 91 20 14 10 M8¥1 5700 34 39,4 PLBU 40 / FLBU 40 / FLRBU 41) BUF 40

50¥10 72 90 6x11 110 99 10 16 10 M8x1 5700 44 49,7 PLBU 50 / FLBU 50 / FLRBU 51) BUF 50

63¥10 85 105 6x11 125 101 10 18 10 M8x1 5700 57 62,8 PLBU 63 / FLBU 63 BUF 63

Винт Гайка Винт Подшипниковая опора
Фиксирующая  
опора

Плавающая 
опора

d0 ¥ Ph D1 D4 D5 D6 L L1 L7 L10 M2 длина d2 d1
g6 H13 h13 6H макс.

мм мм         мм   –  

D1

-0,2
-0,5

L

d2

L10

d1d0

L7

L7/2

L1

D1 D6

M2

60°

 †D4

30°

(6x) †D5
†IT11

0,8

0,8
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D  Информация о продукции

ШВП PN с преднатягом
Катаные ШВП с рециркуляцией при помощи вставок, с цилиндрическим фланцем

Характеристики

•	 Номинальный диаметр 16–63 мм
•	 Величина шага резьбы 5–10 мм
•	 Стандартные композитные вставки для 

рециркуляции
•	 Специальные стальные вставки для ре-

циркуляции (опция)
•	 Стандартная точность шага резьбы G5, G7 

и G9
•	 Отшлифованная часть наружного диаме-

тра гайки/фланец
•	 Шлифованная резьба прецизионной 

гайки
•	 Стандартный преднатяг 7–8,5 % ШВП Сa, 

в зависимости от размеров привода
•	 Отверстие для смазочного штуцера или 

подключения автоматической системы 
смазывания SKF SYSTEM 24

•	 Специальное покрытие поверхности вин-
та и гайки (опция)

•	 Специальные предохранительные гайки 
(опция). По вопросам выбора данных оп-
циональных вариантов обратитесь к 
представителю SKF

•	 Грязесъёмники (опция).

Преимущества

•	 Экономичная компактная гайка/интегри-
рованный фланец для облегчения сборки

Стандартное исполнение Рециркуляция

Исполнение по индивидуальному заказу 

PN

Номи-
нальный
диаметр

Шаг 
резьбы 
(правая 
резьба)

Гайка Винт Обозначение
Грузоподъёмность
динами-    стати-
ческая        ческая

Кол-во 
контуров 
шариков

Средняя 
величина 
момента 
преднатя-
га

Жёсткость Инерция Требу-
емый 
объём 
смазки

Вес Масса Инерция Требу-
емый 
объём 
смазки

d0 Ph Ca Coa Tpr Rn
 

мм мм кН  – Н-м Н/мкм кг-мм2 см3 кг кг/м кг-мм2/м см3/м –

16 5 5,5 7,1 2¥2 0,08 147 46 1 0,19 1,3 33 2,1 PN 16¥5 R

20 5 8 11,9 2¥2 0,14 248 91 1,1 0,26 2 85 2,4 PN 20¥5 R

25 5 17,7 22,7 2¥3 0,28 436 400 2,1 0,39 3,3 224 3,4 PN 25¥5 R
10 13,3 19,5 2¥2 0,3 264 245 4,1 0,53 3,2 255 2,8 PN 25¥10 R

32 5 19 41,3 2¥4 0,52 734 390 3,2 0,5 5,6 641 4,4 PN 32¥5 R
10 21,9 39 2¥3 0,61 490 830 7,6 1,13 5,6 639 4,1 PN 32¥10 R

40 5 25,6 65,6 2¥5 0,71 968 585 4,8 0,74 9 1639 5,5 PN 40¥5 R/L
10 52,2 99,3 2¥4 1,47 793 1530 14,6 1,8 8,4 1437 4,9 PN 40¥10 R

50 10 71,3 157,3 2¥5 2,47 1222 2930 27,5 2,6 13,6 3736 7,9 PN 50¥10 R

63 10 81,5 206,9 2¥5 3,46 1448 5980 26,8 3,2 22 9913 7,9 PN 63¥10 R

•	 Цельная гайка с внутренним преднатягом 
для обеспечения компактности и опти-
мальной жёсткости

•	 Хорошо подходит для использования в 
качестве позиционирующих передач. 
Точность шага резьбы G5, аналогичная 
точности шлифованных ШВП

•	 Специальные стальные вставки для ре-
циркуляции могут работать как предохра-
нительные устройства при тяжёлых усло-
виях работы или при вертикальной 
установке ШВП. При возникновении во-
просов обратитесь к представителю SKF.
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1)	Для тяжёлых условий работы следует использовать тип FLRBU. Обозначения концов винтов и подшипниковых опор указаны в каталоге роликовинтовых передач.

16¥5 28 38 6¥5,5 48 48 10 10 8 M6 2000 12,7 15,2 FLBU 16/PLBU 16 BUF 16

20¥5 33 45 6¥6,6 57 50 10 10 8 M6 4700 16,7 19,4 PLBU 20/FLBU 20 BUF 20

25¥5 38 50 6¥6,6 62 62 10 10 8 M6 4700 21,7 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25¥10 43 55 6¥6,6 67 75 10 10 8 M6 4700 20,5 24,6 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25

32¥5 45 58 6¥6,6 70 74 10 12 8 M6 5700 28,7 31,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32
32¥10 54 70 6¥9 87 100 10 12 10 M8¥1 5700 27,8 32 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32

40¥5 53 68 6¥6,6 80 88 10 14 8 M6 5700 36,7 39,6 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40¥10 63 78 6¥9 95 126 20 14 10 M8¥1 5700 34 39,4 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 41) BUF 40

50¥10 72 90 6¥11 110 151 10 16 10 M8¥1 5700 44 49,7 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 51) BUF 50

63¥10 85 105 6¥11 125 153 10 18 10 M8¥1 5700 57 62,8 PLBU 63/FLBU 63 BUF 63

Винт Гайка Винт Подшипниковая опора
Фиксирующая  
опора

Плавающая 
опора

d0 ¥ Ph D1 D4 D5 D6 L L1 L7 L10 M2 длина d2 d1
g6 js12 H13 h13 6H макс.

мм мм         мм   –  

D1

-0,2
-0,5

L

d2

L10

d1d0

L7

L7/2

L1

D1 D6

M2

60°

 †D4

30°

(6x) †D5
†IT11

0,8

0,8
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D  Информация о продукции

ШВП с длинным шагом SL/TL
Катаные ШВП для высокой линейной скорости

Характеристики

•	 Номинальный диаметр 25–50 мм
•	 Величина шага резьбы 20–50 мм
•	 Отверстие для смазочного штуцера или 

подключения автоматической системы 
смазывания SKF SYSTEM 24

•	 Стандартная защита от загрязнений на 
каждом конце гайки с композитными 
грязесъёмниками, интегрированными в 
рециркуляционные колпачки (NOWPR)

•	 Дополнительная двойная защита (оп-
ция) на каждом конце гайки с дополни-
тельными щёточными грязесъёмниками, 
установленными в рециркуляционных 
колпачках (WPR)

•	 Специальное покрытие поверхности 
винта и гайки (опция)

•	 Дополнительные предохранительные 
гайки (опция). По вопросам выбора дан-
ных опциональных вариантов обрати-
тесь к представителю SKF.

Преимущества

•	 Высокая частота вращения до nd0 = 
90 000 обеспечивает высокую скорость 
линейного перемещения до 110 м/мин

Стандартное исполнение Рециркуляция

Дополнительная двойная защита (опция)Исполнение по индивидуальному заказу

Номи-
нальный

Шаг 
резьбы 
(правая 
резьба)

Гайка Винт Обозначение

диаметр SL (с осевым 
зазором)

TL (без осевого зазора)

Грузоподъёмность
динами-   стати-
ческая       ческая

Станд.
осевой 
зазор

Грузоподъёмность
динами-   стати-
ческая       ческая

Преднатяг 
с нулевым 
зазором 

Кол-во 
контуров 
шариков

Инер-
ция

Требу-
емый 
объём 
смазки

Вес Масса Инерция Требуе-
мый объ-
ём смазки

d0 Ph Ca Coa Ca Coa Tpr

мм мм кН  мм кН  Н-м – кг-мм2 см3 кг кг/м кг-мм2/м см3/м –

25 20 22,8 51,5 0,08 12,6 25,8 0,04-0,36 4¥1,7 480 3 0,57 3,3 215 3,4 SL/TL 25¥20 R
25 22,3 50,6 0,08 12,3 25,3 0,04-0,36 4¥1,7 400 3,6 0,66 3,2 210 3,3 SL/TL 25¥25 R

32 20 25,4 65,2 0,08 14 32,6 0,05-0,45 4¥1,7 550 3,4 0,7 5,1 530 4,4 SL/TL 32¥20 R
32 26,1 69,3 0,08 14,4 34,7 0,05-0,50 4¥1,8 450 4,5 0,7 5,4 600 4,3 SL/TL 32¥32 R
32 26,1 69,3 0,08 14,4 34,7 0,05–0,50 4¥1,8 450 4,5 0,7 5,4 600 4,3 SLD/TLD 32¥32 R
40 12,6 29,8 0,08 6,9 14,9 0,05–0,50 4¥0,8 515 3 0,65 4,9 490 4,4 SL/TL 32¥40 R

40 20 41,3 128,8 0,08 22,8 64,4 0,05–0,55 4¥2,7 1420 6,6 1,2 8,2 1380 5,5 SL/TL 40¥20 R
40 51,7 130,5 0,1 28,5 65,3 0,05–0,55 4¥1,7 3300 12,5 2,4 8,1 1330 5,2 SL/TL 40¥40 R

50 50 92,9 235,1 0,12 51,2 117,6 0,1-0,9 4¥1,7 6060 19,4 3,3 13,2 3560 6,4 SL/TL 50¥50 R

•	 Конструкция гайки хорошо подходит 
для транспортировки и позиционирова-
ния, требующих высокой скорости, на-
пример, для деревообработки, некото-
рых узлов термопластавтоматов, 
манипуляторов и т.д.

•	 Доступно исполнение без осевого зазо-
ра (обозначение TL).
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M2

60°

30°

M6™1 -6H
™ long 8 22,5°

90°

(6™) †D5

†IT11

(6™) †D5

†IT11

L8

†D4

†D4

L

L1L7L3
L7/2

d2d1d0D1
-0,2
-0,5 D1 D6

-0,2
-0,5 D1

0,8

0,8

1)	Для тяжёлых условий работы следует использовать тип FLRBU. Обозначения концов винтов и подшипниковых опор указаны в каталоге 
роликовинтовых передач.

25¥20 48 60 1 6¥6,6 73 66,8 18 17,6 15 н/д 8 M6 4700 21,7 24,3 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25
25¥25 48 60 1 6¥6,6 73 78,2 27 18,7 15 н/д 8 M6 4700 21,5 24,4 PLBU 25/FLBU 25 BUF 25

32¥20 56 68 1 6¥6,6 80 67,4 18 17,9 15 н/д 8 M6 5700 27,5 30 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU31) BUF 32
32¥32 56 68 1 6¥6,6 80 80,3 41 13 15 н/д 8 M6 5700 28,4 31,1 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU31) BUF 32
32¥32 50 g6 65 2 6¥9 80 80,3 41 13 15 62 8 M6 5700 28,4 31,1 PLBU 32/FLBU 32/FLRBU31) BUF 32
32¥40 53 g6 68 1 6¥6,6 80 54,8 17 12,2 15 н/д 8 M6 5700 26,9 29,6 PLBU 32/FLBU 32 BUF 32

40¥20 63 78 1 6¥9 95 87,3 38 18 15 н/д 8 M6 5700 35,2 37,7 PLBU 40/FLBU 40 BUF 40
40¥40 72 90 1 6¥11 110 110,8 44 21,6 25 н/д 10 M8¥1 5700 34,2 38,3 PLBU 40/FLBU 40/FLRBU 41) BUF 40

50¥50 85 105 1 6¥11 125 134 60 25,5 25 н/д 10 M8¥1 5700 43,5 49,1 PLBU 50/FLBU 50/FLRBU 51) BUF 50

Винт Гайка Винт Подшипниковая опора
Фиксирующая  
опора

Плавающая 
опора

d0 ¥ Ph D1 D4 Кон-
струкция

D5 D6 L L1 L3 L7 L8 L10 M2 длина d2 d1

g9 js12 H13 h13 макс.

мм мм  – мм         мм   –  

Конструкция 1

Конструкция 2
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D  Информация о продукции

Приводная гайка SLT/TLT
Катаная ШВП с крупным шагом и с приводной гайкой

Назначение
Главной целью данного решения является ми-
нимизация инерции, являющейся характерной 
особенностью винтов с крупным шагом.

Винт жёстко зафиксирован в раме машины. 
Шариковая гайка, вращающаяся внутри кор-
пуса подшипника и приводимая с помощью 
натяжного ремня, перемещается вдоль винта. 

Клиент отвечает за выбор электродви-
гателя, ремня, шкивов и рамы крепления 
корпуса подшипника.

Характеристики 
•	 Номинальный диаметр 25–50 мм
•	 Величина шага резьбы 20–50 мм
•	 Радиально-упорные подшипники серии 

72 непосредственно монтируются на 
наружной поверхности гайки

•	 Подшипники, установленные по О-об-
разной схеме, имеют преднатяг, чтобы 
полностью воспринимать момент, соз-
даваемый натяжением ремня

•	 Два кольца из материала Nilos защищают 
подшипники от загрязнения и обеспечи-
вают их смазывание на весь срок службы.

•	 В стандартной конфигурации щёточные 
грязесъёмники устанавливаются на ка-
ждом конце гайки для повышенной за-
щиты от загрязнения

•	 В стандартной конфигурации узел ШВП 
смазывается через штуцер, расположен-
ный на наружной поверхности корпуса

25 20 39,2 97,0 21,6 48,5 61,8 56 180 68,3 1012 4,5 SLT/TLT 25¥20 R
25 33,2 80,4 18,3 40,2 61,8 56 180 68,3 1023 4,6 SLT/TLT 25¥25 R

32 20 49,6 141,8 27,3 70,9 78 76,5 209 107 1935 7,2 SLT/TLT 32¥20 R
32 32,2 88,6 17,7 44,3 78 76,5 209 87,3 1919 7,1 SLT/TLT 32¥32 R
40 25,3 67,0 13,9 33,5 78 76,5 209 81,7 1949 7,1 SLT/TLT 32¥40 R

40 20 54,2 176,5 29,8 88,3 93,6 91,5 240 116 3095 7,5 SLT/TLT 40¥20 R
40 51,7 130,5 28,5 65,3 114 118 246 93,3 3784 8,4 SLT/TLT 40¥40 R

50 50 92,9 235,1 51,2 117,6 156 166 803 162 11 482 15,5 SLT/TLT 50¥50 R

Номи-
нальный

Шаг 
резьбы 
(правая 
резьба)

Грузоподъёмность ШВП Подшипник Приводная гайка Обозначение

диаметр SL TL
Грузоподъёмность Грузоподъёмность Грузоподъёмность Макс.

переда-
ваемый
крутящий 
момент

Макс.
переда-
ваемая
осевая 
нагрузка

Инерция 
с опорой 
шкива

Масса

d0 Ph Ca Coa Ca Coa Ca Coa

мм мм кН    кН  Н-м кН кг-мм2 кг –
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Z2 x H2

J2 J1

Z1 x H1

L

D7 D6D3 D2 D1 D5

L7
L2

L1 L6

L9

L8

D4

R

H3

L3
L5

L4

R
0,8

0,8

Все допуски js13, если не указано иное.

•	 Стандартной смазкой является пластичная 
смазка SKF LGMT2. Другие смазочные 
материалы могут поставляться по заказу.

Преимущества
•	 Высокая частота вращения до nd0 = 

90 000 обеспечивает высокую скорость 
линейного перемещения до 110 м/мин

•	 Компактное, простое решение для мно-
гих областей применения

•	 Фиксируемый винт для облегчения 
установки

•	 Инерция существенно снижена, напри-
мер: 3800 кг-мм2 вместо 6000 кг-мм2 
для винтов 40™40 с длиной хода 4,5 м

•	 Возможность использования двигателя 
с более низкой мощностью вследствие 
малой инерции системы

•	 Доступно исполнение без осевого зазо-
ра (обозначение TLT).

25¥20 40 72,5 100 133 100 65 48 0,8 116 55 6¥Ø9 6¥M6¥20 M6¥1
25¥25 40 72,5 100 133 100 65 48 0,8 116 55 6¥Ø9 6¥M6¥20 M6¥1

32¥20 50 82 119,5 150 120 76 56 0,8 135 68 6¥Ø9 6¥M6¥20 M6¥1
32¥32 50 82 119,5 150 120 76 50 0,8 135 68 6¥Ø9 6¥M6¥20 M6¥1
32¥40 50 82 119,5 150 120 76 53 0,8 135 68 6¥Ø9 6¥M6¥20 M6¥1

40¥20 58 93 125 159 125 80 63 0,8 142 75 8¥Ø9 6¥M6¥20 M8¥1
40¥40 60 93 137 168 137 н/д 72 1,6 153 80 8¥Ø9 6¥M6¥20 M8¥1

50¥50 70 120 170 210 170 110 85 1,6 190 106 8¥Ø11 6¥M8¥30 M8¥1

25¥20 121,2 15 12,4 19,9 74 2,9 16,9 12,4 15 15
25¥25 126,3 15 12,4 19,9 74 2,9 22 12,4 15 15

32¥20 132,9 20 3,8 27,5 89 2,2 17,9 20 15 20
32¥32 126,8 20 3,8 27,5 89 2,2 11,8 20 15 20
32¥40 125,9 20 3,8 27,5 89 2,2 10,9 20 15 20

40¥20 136,7 20 9,3 22,5 85 4,7 17,7 15 15 20
40¥40 159,6 47 8,8 19 83 0 20,8 11,5 15 20

50¥50 163,5 20 15,5 25,4 100 4,5 23,5 15,7 20 25

Винт Размеры

d0 ¥ Ph D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 R J1 J2 Z1 ¥ H1 Z2 ¥ H 2¥ H3
h8 g6 макс. полезная 

глубина

Мм              

Винт Размеры

d0 ¥ Ph L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9

мм           
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D  Информация о продукции

•	 В обозначении обработка концов винта 
обозначается следующим образом:
–– Одна литера для номинального диа-
метра d0 < 16 мм

–– Две литеры для номинального диа-
метра d0 ≥ 16 мм,

которые представляют комбинации двух 
обработанных концов († система обо-
значений, стр. 54)

•	 Обработанные концы с номинальным 
диаметром < 16 мм († стр. 37)

•	 Обработанные концы с номинальным 
диаметром ≥ 16 мм († стр. с 38 по 41).

Типы обработки концов S, 
SA и UA

*) S и SA: концы винта обрабатываются до 
внутреннего диаметра резьбы d2. Это при-
менимо для всех номинальных диаметров 
винтов († рис. 10)
*) UA: концы винта обрабатываются до ди-
аметра d3 с индукционной закалкой. Мо-
жет использоваться любая длина. Обра-
ботка концов UA применяется для ШВП с 
номинальным диаметром d0, начиная с 16 
мм († рис. 10).

Комбинации обработки концов винтов

	 Размеры	
		  d2	 d3	

	мм	 мм	

	 Размеры	
		  d2	 d3	

	мм	 мм	

6¥2

8¥2,5

	10¥2
10¥3
10¥4

12¥2
12¥4
12¥5

12,7¥12,7

14¥4

16¥2
16¥5
16¥10

	20¥5

4,7

6,3

8,3
7,8
7,4

9,9
9,4
9,3

10,2

11,9

14,3
12,7
12,6

16,7

12
9
9

14

25¥5
25¥10
25¥20
25¥25

32¥5
32¥10
32¥20
32¥32
32¥40

40¥5
40¥10
40¥20
40¥40

50¥10
50¥50

63¥10

21,7
20,5
21,7
21,5

28,7
27,8
27,4
28,4
26,9

36,7
34,0
35,1
34,2

44,0
43,4

57,0

19
18
19
18

26
25
24
26
24

34
31
32
31

41
40

54

1)	Внимание! При монтаже следует проявлять большую осторожность. При возникновении каких-либо во-
просов обратитесь к представителю SKF.

А (без указания 
длины)

A (+ длина)

B

F1)

G1)

H

J

M

S*)

(+ длина)

K

Z

отрезаны по задан-
ным размерам

отрезаны и отож-
жены по заданным 
размерам

1 + 2

2 + 2

2 + 3

2 + 4

2 + 5

3 + 5

концы обработаны
до внутреннего
диаметра резьбы 
d2, любая длина

шпоночный паз

концы обработаны 
в соответствии с 
чертежом клиента

АА (без указания 
длины)

BA

FA 1)

GA 1)

HA

JA

MA

SA*)

(+ длина)

UA*)

(+ длина)

K

Z

отрезаны по задан-
ным размерам

1A + 2A

2A + 2A

2A + 3A

2A + 4A

2A + 5A

3A + 5A

концы обработаны
до внутреннего
диаметра резьбы
d2, любая длина

концы обработаны
до диаметра d3 
с индукционной 
закалкой, любая 
длина

шпоночный паз
 
концы обработаны
в соответствии с 
чертежом клиента

d3d2

Рис. 10

Диаметр < 16 мм	 	 Диаметр ≥ 16 мм	
Обозначение	 Два обработанных	 Обозначение            	 Два обработанных 	
	 конца 		  конца
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d0

ch ¥ 45° ch ¥ 45°ba ¥ d7

G1

B1 (B2)
B4

d5 d4G

a N9

be

A

AS-- j

d4G

ch ¥ 45°ba ¥ d7

G1

B1

m ¥ d6
B5

ch ¥ 45°

B3

d4

(B2)

B6

d5

m ¥ d6
B5

ch ¥ 45° ch ¥ 45°

B3

d4

Стандартная обработка концов для номинального диаметра < 16 мм
Для SD/BD/SH–SDS/BDS/SHS

6 3 4 22 10 7 32 5,4 17 M4¥0,7 7 0,5 3,8 0,5 1,2 2,9 – – – – – –

8 4 5 24 12 7 36 5,6 19 M5¥0,8 7,2 0,7 4,8 0,5 1,2 3,7 – – – – – –

10 5 6 26 12 9 38 6,7 21 M6¥1 7,5 0,8 5,7 0,5 1,5 4,5 – – – – – –

12/12,7 6 8 38 12 10 50 7,8 22 M8¥1 12,5 0,9 7,6 0,5 1,5 6,5 2 8 3 4,8 0,1 A2¥2¥8

14 8 10 40 16 12 56 9 28 M10¥1,5 13,3 1,1 9,6 0,5 2,3 7,8 2 10 3 6,8 0,1 A2¥2¥10

Размеры

d0 d5 d41) B1 B2 B3 B4 B5 B6 G G1 m d6 ch ba d7 a b e j S Шпоноч-
ный паз

h7 js7 js12 js12 js12 H11 js12 6g +0,14 h11/ h11 N9 +0,5 DIN 6885
0 h12 0

мм                      

Подрезанный

Подрезанный ПодрезанныйПодрезанный

Тип 3 Тип 5Тип 4

Тип 1 Тип 2 Шпоночная канавка по запросу

1)	Для областей применения, где на подшипниковые опоры воздействуют радиальные нагрузки, обратитесь к представителю SKF для лучшего выбора допусков диаметра d4
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D  Информация о продукции

Стандартные концы винтов для ШВП с но-
минальным диаметром d0 ≥ 16 мм разра-
ботаны для установки с подшипниковыми 
опорами SKF типов FLBU, PLBU и BUF.

Подшипниковая 	 Тип обработан-
опора 	� ных концов
FLBU	� 2A или 3A
PLBU	� 2A или 3A
BUF	� 4A или 5A
	

Для этих типов обработанных концов 
максимально допустимая динамическая 
нагрузка составляет 75 % от динамической 
грузоподъёмности ШВП.

Размер

d0 d5 d41) d11 d12 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 d8
– h7 h6 h6 h7 js12 js12 js12 H11 js12

мм             

16 8 10 10 8 53 16 13 69 10 29 2 12,5

20 10 12 10 8 58 17 13 75 10 29 2 14,5

251) 15 17 17 15 66 30 16 96 13 46 4,5 20

321) 17 20 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 21,7

401) 25 30 30 25 76 45 22 121 17,5 67 4,5 33,5

501) 30 35 30 25 84 55 22 139 17,5 67 4,5 35,2

63 40 50 45 40 114 65 28 179 20,75 93 3 54

1)	Для областей применения, где на подшипниковые опоры воздействуют радиальные нагрузки, обратитесь к представителю SKF для лучшего выбора допусков диаметра d4

Стандартная обработка концов для винтов с номинальным 
диаметром ≥ 16 мм
Для SD/BD–SDS/BDS–SX/BX–SND/BND/PND–SN/BN/PN

d0

ch1 ¥ 45° ch1 ¥ 45°ba ¥ d7

G1

B1 (B2)
B4

d5 d4G

Подрезанный

Тип 1A

Тип 2A
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Размер Шпоночная канавка по 
DIN 6885

aN9 ¥ l ¥ b
d0 G G1 m d6 ch1 ch2 ba d7

6g +0,14 h11 h12 фиксирован-
ный конец

фиксирван-
ный конец

0 h11 (тип 2A) (тип 5A)

мм            

16 M10¥0,75 17 1,1 9,6 0,5 0,5 1,2 8,8 A2¥2¥12 A2¥2¥12

20 M12¥1 18 1,1 9,6 0,5 0,5 1,5 10,5 A3¥3¥12 A2¥2¥12

25 M17¥1 22 1,1 16,2 0,5 0,5 1,5 15,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

32 M20¥1 22 1,1 16,2 0,5 0,5 1,5 18,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

40 M30¥1,5 25 1,6 28,6 1 0,5 2,3 27,8 A8¥7¥40 A8¥7¥40

50 M35¥1,5 27 1,6 28,6 1 0,5 2,3 32,8 A8¥7¥45 A8¥7¥40

63 M50¥1,5 32 1,85 42,5 1,5 1 2,3 47,8 A12¥8¥50 A12¥8¥50

d4G

ch1 ¥ 45°ba ¥ d7

G1

B1

(B10)

B6

d12 d11

B7 ¥ d8 m ¥ d6
B5

ch2 ¥ 45°
ch1 ¥ 45° ch1 ¥ 45°

B3

B7 ¥ d8

ch2 ¥ 45°

m ¥ d6
B5

ch1 ¥ 45°

B3

d11

a N9

// //b
Подрезанный

Подрезанный Подрезанный

Тип 3A

Тип 4A

Тип 5A

Шпоночная канавка по запросу
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D  Информация о продукции

Размер

d0 d5 d41) d10 d11 d12 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 B9 d8
– h7 h6 h6 h7 js12 js12 js12 H11 js12

мм               

25¥20 15 17 – 17 15 66 30 16 96 13 46 4,5 0 21,6

25¥25 15 17 – 17 15 66 30 16 96 13 46 4,5 0 21,4

32¥20 17 20 21,5 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 2 27,3

32¥32 17 20 21,5 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 2 28,3

32¥40 17 20 21,5 17 15 69 30 16 99 13 46 4,5 2 26,8

40¥20 25 30 – 30 25 76 45 22 121 17,5 67 6,5 0 35,1
40¥40 25 30 – 30 25 76 45 22 121 17,5 67 6,5 0 34,1

50¥50 30 35 37 30 25 84 55 22 139 17,5 67 9 3 43,3

Стандартная обработка концов только для типов SL/TL

Стандартные концы винтов для ШВП SL/
TL разработаны таким образом, чтобы 
устанавливаться вместе с подшипниковы-
ми опорами SKF типов FLBU, PLBU и BUF. 

Для ШВП SL/TL с крупным шагом до-
полнительный центрирующий диаметр 
обрабатывается на обоих концах винта для 
облегчения установки гайки. 

 
Подшипниковая 	 Тип обработан-
опора	� ных концов
FLBU	 2A или 3A
PLBU	 2A или 3A
BUF	 4A или 5A
	

Для этих типов обработанных концов 
максимально допустимая нагрузка состав-
ляет 75 % от динамической грузоподъём-
ности ШВП кроме размера 50™50, для ко-
торого динамическая нагрузка не должна 
превышать 40 кН. 

B7 ¥ d8

ch2 ¥ 45°
30°

t

B7 ¥ d8

d5 d4G

ch1 ¥ 45° ch1 ¥ 45°ba ¥ d7

G1

B1 (B2)
B4

ch2 ¥ 45°
30°

t

Подрезанный

Тип 1A

Тип 2A

1)	Для областей применения, где на подшипниковые опоры воздействуют радиальные нагрузки, обратитесь к представителю SKF для лучшего выбора допусков диаметра d4
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Размер Шпоночная канавка по DIN 
6885

aN9 ¥ l ¥ b

d0 ¥ Ph G G1 m  d6 ch1 ch2 ba d7 фиксиро
ванный конец

фиксиро
ванный конец6g +0,14 h11 h12

0 h11 (тип 2A) (тип 5A)

мм            

25¥20 M17¥1 22 1,1 16,2 – 0,5 0,5 1,5 15,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

25¥25 M17¥1 22 1,1 16,2 – 0,5 0,5 1,5 15,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

32¥20 M20¥1 22 1,1 16,2 – 0,5 0,5 1,5 18,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

32¥32 M20¥1 22 1,1 16,2 – 0,5 0,5 1,5 18,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

32¥40 M20¥1 22 1,1 16,2 – 0,5 0,5 1,5 18,5 A5¥5¥25 A5¥5¥25

40¥20 M30¥1,5 25 1,6 – 28,6 1 0,5 2,3 27,8 A8¥7¥40 A8¥7¥40
40¥40 M30¥1,5 25 1,6 – 28,6 1 0,5 2,3 27,8 A8¥7¥40 A8¥7¥40

50¥50 M35¥1,5 27 1,6 – 28,6 1 0,5 2,3 32,8 A8¥7¥45 A8¥7¥40

t Конец резьбового винта

a N9

// //b

B7 ¥ d8

d4G

ch1 ¥ 45°ba ¥ d7

G1

B1

ch2 ¥ 45°
30°

t B9 ¥ d10

(B10)

B6

d12 d11

B7 ¥ d8 m ¥ d6
B5

30°

t

ch1 ¥ 45° ch1 ¥ 45°

B3
ch2 ¥ 45°

30°

B9 ¥ d10

B7 ¥ d8

ch2 ¥ 45°

m ¥ d6
B5

ch1 ¥ 45°

B3

d11

t

Подрезанный

Подрезанный Подрезанный

Тип 3A

Тип 4A

Тип 5A

Шпоночная канавка по запросу
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D  Информация о продукции

Подшипниковые опоры типа FLBU
Фиксирующие опоры с фланцем оснащаются радиально-упорными 
шарикоподшипниками SKF

Характеристики

•	 Корпус из полированной стали с преци-
зионной обработкой

•	 Два радиально-упорных шарикопод-
шипника SKF серии 72 или 73 с пред-
натягом, смонтированные по О-образ-
ной схеме

•	 Два уплотнения
•	 По запросу возможно исполнение со 

стандартной самостопорящейся гайкой 
Nylstop или прецизионной гайкой KMT.

Преимущества

•	 Готовая к использованию подшипнико-
вая опора, легко встраивается, простой 
процесс заказа

•	 Быстрый монтаж на конце винта
•	 Исключена возможность неправильной 

сборки подшипников и уплотнений
•	 Размеры подшипниковых опор и их гру-

зоподъёмность соответствуют характе-
ристикам ШВП

•	 Монтаж подшипников с преднатягом по 
О-образной схеме для обеспечения 
жёсткости и точности позиционирова-
ния ШВП

•	 Узел, смазанный на весь срок службы, не 
требует техобслуживания.

Номи-
нальный 
диаметр

Радиально-упорный шарикоподшипник (40°) Стопорная гайка Обозначение 
подшипни-
ковой опоры 
с фланцем

Грузоподъёмность 
(осевая)

Осевая 
жёсткость

Обозначение 
подшипника 
SKF

Самостопорящаяся 
гайка

Прецизионная гайка3)

динами
ческая

статиче
ская

Обозначение Накидной 
ключ

Обозна-
чение

Накидной 
ключ

Момент 
затяжки

Стопорные винты
размер    момент

затяжки
макс.d0 Ca Coa

мм кН  Н/мкм – –  –  Н-м – Н-м –

16 12,2 12,8 осевой  
люфт

7200 BECB1) CN 70-10 HN 1 KMT 0 HN 2/3 4 M5 4,5 FLBU 16

20 13,3 14,7 125 7201 BEGA2) CN 70-12 HN 1 KMT 1 HN 3 8 M5 4,5 FLBU 20

25 27,9 31,9 150 7303 BEGA2) CN 70-17 HN3 KMT 3 HN 4 15 M6 8 FLBU 25

32 24,6 31,9 176 7204 BEGA2) CN 70-20 HN 4 KMT 4 HN 5 18 M6 8 FLBU 32

40 41,9 59,6 222 7206 BEGA2) CN 70-30 HN 6 KMT 6 HN 6 32 M6 8 FLBU 40

50 54,5 79,8 250 7207 BEGA2) CN 70-35 HN 7 KMT 7 HN 7 40 M6 8 FLBU 50

63 128 196,1 353 7310 BEGA2) CN 70-50 HN 10 KMT 10 HN 10/11 60 M8 18 FLBU 63

1)	С осевым зазором
2)	Лёгкий преднатяг
3)	Опция
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16 37 10 22 12 7 18 14 28 76 50 47 63 6,6 26 M6¥30

20 42 10 25 12 7,5 21 14 30 76 50 47 63 6,6 27 M6¥30

25 46 10 32 18 8,3 28 18 37 90 62 60 76 6,6 32 M6¥30

32 49 13 32 18 8,3 32 18 40 90 59 60 74 9 32 M8¥40

40 53 16 32 18 11 44 20 49 120 80 80 100 11 44 M10¥45

50 59 20 32 18 11 50 22 54 130 89 90 110 13 49 M12¥60

63 85 25 43,5 22 11,7 68 25 75 165 124 124 146 13 64 M12¥60

Винт Подшипниковая опора

Самостопоря‑
щаяся гайка

Прецизионная 
гайка1)

Установоч-
ные винты

d0 L1 L2 L3 L4 L5 D5 L5 D5 D1 D2 D3 D4 S1 E
h7 H13

мм мм              –

d0

60° (4 ™)

D3

1,6

1,6

D3D2 D5D4 D1

45°

E

15°

(5 ™) S1
† 0,2L3

L4

L1

L2

L5

-0,2
-0,3

1)	Опция
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D  Информация о продукции

Подшипниковые опоры ШВП типа PLBU
Фиксирующие опоры, смонтированные на основе радиально-
упорных шарикоподшипников SKF

Характеристики

•	 Корпус из полированной стали с прецизионной обработкой
•	 Боковые поверхности корпуса с прецизионной обработкой 

могут использоваться как эталонные поверхности для со-
вмещения винта

•	 Два радиально-упорных шарикоподшипника SKF серии 
72 или 73 с преднатягом, смонтированных по О-образной 
схеме

•	 Два уплотнения
•	 По запросу возможно исполнение со стандартной самосто-

порящейся гайкой Nylstop или прецизионной гайкой KMT.

Преимущества

•	 Готовая к использованию подшипниковая опора, легко 
встраивается, простой процесс заказа

•	 Быстрый монтаж на конце винта
•	 Исключена возможность неправильной сборки подшипни-

ков и уплотнений
•	 Размеры подшипниковых опор и их грузоподъёмность со-

ответствуют характеристикам ШВП
•	 Монтаж подшипников с преднатягом по О-образной схеме 

для обеспечения жёсткости и точности позиционирования 
ШВП

•	 Высокая жёсткость, обеспечиваемая благодаря монтажу 
основания с установочными штифтами

•	 Узел, смазанный на весь срок службы, не требует 
техобслуживания.

1)	C осевым зазором
2)	Лёгкий преднатяг
3)	Опция

Номи-
нальный 
диаметр

Радиально-упорный шарикоподшипник (40°) Стопорная гайка Обозна
чение
узла

Грузоподъёмность 
(осевая)

Осевая
жёсткость

Обозначение 
подшипника 
SKF

Самостопорящаяся 
гайка

Прецизионная гайка3)

динамиче-
ская

статическая Обозначение Накидной 
ключ

Обозна-
чение

Накидной 
ключ

Момент 
затяжки

Стопорные винты
размер     момент     
                   затяжки
                   макс.

d0 Ca Coa

мм кН  Н/мкм – –  –  Н-м – Н-м –

16 12,2 12,8 осевой 
люфт

7200 BECB1) CN 70-10 HN 1 KMT 0 HN 2/3 4 M5 4,5 PLBU 16

20 13,3 14,7 125 7201 BEGA2) CN 70-12 HN 1 KMT 1 HN 3 8 M5 4,5 PLBU 20

25 27,9 31,9 150 7303 BEGA2) CN 70-17 HN3 KMT 3 HN 4 15 M6 8 PLBU 25

32 24,6 31,9 176 7204 BEGA2) CN 70-20 HN 4 KMT 4 HN 5 18 M6 8 PLBU 32

40 41,9 59,6 222 7206 BEGA2) CN 70-30 HN 6 KMT 6 HN 6 32 M6 8 PLBU 40

50 54,5 79,8 250 7207 BEGA2) CN 70-35 HN 7 KMT 7 HN 7 40 M6 8 PLBU 50

63 128 196,1 353 7310 BEGA2) CN 70-50 HN 10 KMT 10 HN 10/11 60 M8 18 PLBU 63
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45°

M

1.6

1.6

H3

L2

H2

D1 H1

H5

L3

4 S1

†P

2 S2

†P

B1B3

B2

L4

L1

1,61,6

1)	Опция

16 86 52 52 68 43 37 23 7,0 18 14 28 58 32 22 15 8 9 0,15 7,7 M8¥35 8¥40

20 94 52 60 77 47 42 25 7,5 21 14 30 64 34 22 17 8 9 0,15 7,7 M8¥35 8¥40

25 108 65 66 88 54 46 29 8,3 28 18 37 72 39 27 19 10 11 0,20 9,7 M10¥40 10¥50

32 112 65 70 92 56 49 29 8,3 32 18 40 77 45 27 20 10 11 0,20 9,7 M10¥40 10¥50

40 126 82 80 105 63 53 32 11,0 44 20 49 98 58 32 23 12 13 0,20 9,7 M12¥50 10¥50

50 144 80 92 118 72 59 35 11,0 50 22 54 112 65 38 25 12 13 0,20 9,7 M12¥55 10¥55

63 190 110 130 160 95 85 40 11,7 68 25 75 130 65 49 35 15 13 0,20 9,7 M12¥65 10¥65

Винт Подшипниковая опора

Самостопо-
рящаяся 
гайка

Прецизион-
ная гайка1)

Винты 
креп-
ления

Конический 
штифт 
(закалённый) 
или прямой 
штифт 
(DIN6325)

d0 L1 L2 L3 L4 M B1 B2 B3 D1 B3 D1 H1 H2 H3 H4 H5 S1 P S2
js8 js8 H12

мм мм                   –  
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D  Информация о продукции

Подшипниковые опоры ШВП типа BUF
Плавающие опоры на основе радиальных шарикоподшипников SKF

Характеристики

•	 Прецизионный корпус, изготовленный 
из полированной стали

•	 Боковые поверхности корпуса с преци-
зионной обработкой могут использо-
ваться как эталонные поверхности для 
совмещения винта

•	 Один радиальный шарикоподшипник 
SKF типа 62…2RS1

•	 Подшипник уплотнён и заполнен смаз-
кой на весь срок службы

•	 Стопорное кольцо поставляется вместе с 
узлом BUF.

Преимущества

•	 Готовая к использованию подшипнико-
вая опора, легко встраивается, простой 
процесс заказа

•	 Быстрая сборка на конце винта
•	 Исключена возможность неправильной 

сборки подшипников и уплотнений
•	 Узел, смазанный на весь срок службы, не 

требует техобслуживания.

Номинальный 
диаметр

Радиальный шарикоподшипник Стопорное кольцо 
(DIN 471)

Обозначение 
опорыГрузоподъёмность Обозначение 

подшипника 
SKF

Размеры
радиальная

d0 C Co d D B

мм кН кН – мм мм мм – –

16 5,07 2,36 6200.2RS1 10 30 9 10¥1 BUF 16

20 5,07 2,36 6200.2RS1 10 30 9 10¥1 BUF 20

25 9,56 4,75 6203.2RS1 17 40 12 17¥1 BUF 25

32 9,56 4,75 6203.2RS1 17 40 12 17¥1 BUF 32

40 19,5 11,2 6206.2RS1 30 62 16 30¥1,5 BUF 40

50 19,5 11,2 6206.2RS1 30 62 16 30¥1,5 BUF 50

63 33,2 21,6 6209.2RS1 45 85 19 45¥1,75 BUF 63
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16 86 52 52 68 43 24 58 32 22 15 8 9 M8¥35

20 94 52 60 77 47 26 64 34 22 17 8 9 M8¥35

25 108 65 66 88 54 28 72 39 27 19 10 11 M10¥40

32 112 65 70 92 56 34 77 45 27 20 10 11 M10¥40

40 126 82 80 105 63 38 98 58 32 23 12 13 M12¥50

50 144 80 92 118 72 39 112 65 38 25 12 13 M12¥55

63 190 110 130 160 95 38 130 65 49 35 15 13 M12¥65

Винт Подшипниковая опора
Кронштейн 
крепления

d0 L1 L2 L3 L4 M B1 H1 H2 H3 H4 H5 S1
js8 js8 H12

мм             –

L3

H3

H4

H2

H1

45°

M

1.6 L2

H5

L4

L1

B1

d0

S1

1,61,6
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D  Информация о продукции

F1

F2
F3

L1 L2 L3

Fmax

Fmin

Диаграмма 2

Эквивалентная средняя нагрузка

Рис. 13

Рис. 14

Формулы для расчёта
Основной ресурс

	  
Ca	  3L10 =		—–		

	
	 Fm

Требуемая грузоподъёмность

Creq = Fm (L10)1/3req ,

где
L10	 =	ресурс [миллионы оборотов]
Ca	 =	динамическая грузоподъёмность [Н]
Creq	=	требуемая динамическая 

грузоподъёмность [Н]
Fm	 =	средняя кубическая нагрузка [Н]

Эквивалентная средняя нагрузка

•	 Рабочий цикл ступенчатого нагружения

	 (F13 L1 + F23 L2 + F33 L3 + …)1/3
Fm =	————————————— ,
	 (L1 + L2 + L3 + …)1/3

где
Ln	 =	период нагружения n († диаграмма 2)
Fn	 =	нагрузка в течение периода n 

(† диаграмма 2)
Fn может быть фиксированным значением 
или может рассчитываться с использова-
нием приведённых формул для Fm

•	 Рабочий цикл с непрерывным измене-
нием нагрузки

	
Fmin + 2FmaxFm =	—————– ,	

	
3

где
Fmin	 =	минимальная нагрузка 
(† диаграмма 3)
Fmax =	максимальная нагрузка 
(† диаграмма 3)

Критическая частота вращения винта 
(без коэффициента запаса прочности)

	 f1 d2ncr = 49 ¥ 106—–— ,
	 l2

где
ncr	=	 критическая частота вращения  

[об/мин]
d2	=	 внутренний диаметр резьбы [мм]
l	 =	 свободная длина или расстояние между 

двумя подшипниковыми опорами [мм]
f1	 =	 коэффициент коррекции на 

закрепление винта  
0,9  фиксированный, 
свободный 
3,8  фиксированный, 
плавающий 
5,6  фиксированный, 
фиксированный

Примечание: обычно рекомендуется 
применять коэффициент запаса 0,8 для 
вычисления значения критической частоты 
вращения ncr винта.

Ограничение частоты вращения 
механизма (максимальная частота, 
достигаемая только в течение очень 
короткого времени)

С рециркуляцией при помощи вставок/
трубчатой системы (SD/BD/SH-SDS/BDS/
SHS-SX/BX-SND/BND/PND-SN/BN/PN):

n d0< 50 000,

С рециркуляцией при помощи фланца 
(SL/TL-SLD/TLD):

n d0< 90 000,

Если nd0> 50 000 или 90 000 
соответственно, обратитесь за 
консультацией к представителю SKF

где
n	 =	частота вращения [об/мин]
d0	=	номинальный диаметр винта [мм]
Максимально допустимое ускорение 
составляет 4000 рад/с2

Расчёт устойчивости винта с 
коэффициентом запаса 3

	
34 ¥ 103 f3 d24

Fc =	—————— ,

	
l2

где
Fc	 =	 осевая сила [Н]
d2	=	 внутренний диаметр резьбы [мм]
l	 =	 свободная длина или расстояние между 

двумя подшипниковыми опорами [мм]
f3	 =	 коэффициент коррекции на монтаж 

0,25  фиксированный, 
свободный 
2	  фиксированный,  
плавающий 
4 	  фиксированный, 
фиксированный

Теоретические КПД

Прямой († рис. 11)

	 1
h = —————

	
p d0

	
1 + —–– µ

	 Ph

где
µ	 =	 0,0065 для SH/SHS

( )

l2

l1

l1

l1

Диаграмма 3

Эквивалентная средняя нагрузка

Рис. 11

Вращение Линейное 
перемещение

результатдвигатель

Рис. 12

Линейное 
перемещение

Вращение

результатдвигатель

 ,
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µ	 =	 0,006 для SD/BD, SDS/BDS, SX/BX, 
SND/BND/PND, SN/BN/PN, SL/TL, 
SLT/TLT

d0	 =	 номинальный диаметр винта [мм]
Ph	=	 шаг резьбы [мм]

Непрямой († рис. 12)

	 1
h© = 2 – 	—
	

h

Практический КПД

hp = 0,9 h

Значение 0,9 является средним значением 
между практическим КПД нового винта и 
винта, бывшего в эксплуатации. 

Его следует использовать для промыш-
ленных целей при любых нормальных ра-
бочих условиях. При необходимости ис-
пользования в более тяжёлых условиях 
обратитесь к представителю SKF.

Входной крутящий момент при 
постоянном вращении

	
F PhT =	————— ,

	
2000 php

где
T	 =	 входной крутящий момент [Н-м]
F	 =	 максимальная нагрузка цикла [Н]
Ph	=	 шаг резьбы [мм]
hp	=	 практический КПД

Требуемая мощность при постоянном 
вращении

	
F n PhP =	 ———— ,	

	
60 000 hp

где
P	 =	 требуемая мощность [Вт]
n	 =	 частота вращения [об/мин]

Момент преднатяга [Н-м]

	
Fpr Ph	 1

Tpr =	 –———–	 —	– 1  ,

	
1000 p	 hpr

где
Tpr	 = момент преднатяга [Н]
Fpr	 = преднатяг [Н]
hpr рассчитывается с использованием µ = 
0,01 для систем с преднатягом

Тормозной крутящий момент (для 
обратимых систем)

	
F Ph h'

TB =	———– ,	

	
2000 p 

где
TB	=	тормозной крутящий момент  

[Н-м]
F	 =	нагрузка [Н]

Из соображений безопасности мы 
используем теоретический непрямой КПД.

Номинальный крутящий момент 
двигателя во время ускорения 

Для горизонтального винта

	
 Ph [F + mL µf g]

Tt = Tf + Tpr + 	—————–— + w·S!

	
2000 php

Для вертикального винта

	
 Ph [F + mL g]

Tt = Tf + Tpr + 	—————– + w·S! ,	
	

2000 php

где
Tt	 =	номинальный крутящий момент 

[Н-м]
Tf	 =	момент трения в подшипниковых 

опорах, двигателях, уплотнениях и 
т.д. [Н-м]

Tpr	=	момент преднатяга [Н-м]
mf	 =	коэффициент трения
w·	 =	угловое ускорение [рад/с2]
mL	=	масса нагрузки [кг]
g	 =	ускорение свободного падения  

[9,8 м/с2]
S!	 =	 !M + !L+ !S l 10-9

Номинальный тормозной момент во 
время замедления

Для горизонтально установленной ШВП

	
 Phh© [F + mL µf g]

T©t = Tf + Tpr + 	—————–—— + w· S!

	
2000 p

( )

Для вертикально установленной ШВП

	
 Phh© [F + mL g]

T©t = Tf + Tpr + 	—————–— + w· S,

	
2000 p

где

			   Ph	 2
!L	 = 	mL     ——	 10-6 ,
			   2 p

где
!M	=	инерция двигателя [кг-м2]
!S	 =	инерция винта на метр [кг-мм2/м]
l	 =	длина винта [мм]

Статическая осевая жёсткость всего 
узла ШВП

 1 	 1	 1	 1
–– = 	–– + –– + –– ,
Rt	 Rs	 Rn	 Rp

где 
Rt	 =	жёсткость всего узла
		  [Н/мкм]
Rs	 =	жёсткость вала [Н/мкм] 
Rn	=	жёсткость гайки [Н/мкм] 
Rp	=	жёсткость подшипниковой опоры [Н/

мкм] 

Жёсткость винта ШВП

Фиксирующая свободная и фиксирующая 
плавающая опоры

	 d22
Rs = 165 ––––   († рис. 13)
	 l1

Установка в двух фиксирующих опорах

	
165 d22 l2

 
Rs = ––––––––––    († рис. 14),
	 l1 (l2 – l1)

где 
l1	 =	расстояние от центра фиксированной 

опоры до центра гайки [мм]
l2	 =	расстояние между центрами 

фиксирующих опор
 
За более детальной информацией 
обратитесь к представителю SKF.

( )
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E  Ассортимент услуг

Ассортимент 
услуг
Ускоренное изготовление 
прецизионных катаных ШВП

Для сокращения времени поставки SKF открыла пун-
кты оперативного изготовления в Европе и Северной 
Америке. На данных пунктах складируются стандарт-
ные винты, гайки и другие необходимые 
принадлежности.

•	 Детали винтов и гаек без обработанных концов. Гайки с осевым зазором, смонтированные на винте или муфте. Гайки без 
осевого зазора или с преднатягом, смонтированные на винте.

•	 ШВП с концами, обработанными в соответствии со стандартом, как указано в данном каталоге.
•	 ШВП с концами, обработанными в соответствии с требованиями клиента. В этом случае необходимо прислать чертёж с 

указанием размеров и допусков, а также спецификации на английском языке.
•	 Готовые узлы ШВП, включая принадлежности, указанные в данном каталоге. Принадлежности, уже установленные на 

гайку или винт, или поставляемые отдельно.

Клиент может 
заказать ШВП со 
следующими 
опциями

Заказ ШВП

•	 От трёх недель

•	 Максимальное количество — 5 шт. для типов SX/BX–SND/BND/PND–SN/BN/PN–SL/TL–SLD/TLD
•	 Максимальное количество — 15 шт. для SD/BD/SH

•	 Как винт, так и гайка должны быть изготовлены из стандартной стали, как указано в данном каталоге

•	 Стандартные гайки, включая гайки стандарта DIN
•	 Винты, изготавливаемые по чертежу клиента
•	 По заказу доступно исполнение с нулевым осевым зазором (с увеличенными шариками для типов BD – BX – BND/BN)
•	 Преднатяг возможен для PND/PN–TL/TLD
•	 Общие допуски на точность согласно ISO IT7 (ISO 3408-3:2006)
•	 Одна гайка на винт

•	 Приводные гайки типов SLT/TLT не включены в данную программу
•	 Исполнения из нержавеющей стали, со специальной обработкой поверхности, с закалёнными концами и шлицами также 

не включены в программу.
•	 В эту программу не включены сертификаты на материалы, специальные отчёты и заказы, для которых требуются специ-

альные процедуры и разрешения французских административных органов.

Область применения: существуют ограничения на использование ШВП SKF в атомной и/или военной промышленности. В случае применения в 
этих областях просьба связаться с компанией SKF.

Срок производства

Количество

Материалы

Характеристики

Другие условия 
для быстрой 
доставки

Основные правила

Диаметр 	 Шаг резьбы	 Типы гаек	 Точность шага резьбы	 Принадлежности		

6–63 мм 2–50 мм Цилиндрические и фланцевые гайки с компенсацией 
осевого зазора или преднатягом, конструкция SKF  
или конструкция по DIN

G5 – G7 – G9 Фланцы для гаек и подшип-
никовых опор ШВП

Доступный ассортимент
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Примечания

E
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F  Расчётные значения и форма для заказа

Расчётные значения 
и форма для заказа

Информация о клиенте и проекте

Данные по ШВП

Название компании . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                                

Адрес  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                                           

Контактное лицо . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                         	 Телефонный номер  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                     

E-mail . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                  	 Сайт . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                  

Название проекта  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                                 

Тип применения . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                                     	

Краткое описание применения 
(пожалуйста, прикрепите чертёж) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                    

Необходимое количество ШВП в год 
и дата начала поставки  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                              	

Требования к прототипу
и подходящий день доставки . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                        

Для замены уже используемой ШВП  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                                 

Расчётный параметр	 Значение

Максимальная длина хода [мм]	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Длина резьбовой части [мм]	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Полная длина [мм]	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Предварительный выбор номинального  
диаметра винта d0 [мм]	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Предварительный выбор шага резьбы Ph [мм]	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Предварительный выбор типа гайки	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Класс точности шага резьбы в соответствии  
с ISO 3408	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Предварительный выбор осевого зазора,  
исполнения без осевого зазора или преднатяга	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Если выбирается осевой зазор, указать желаемый  
диапазон (мин./макс. [мкм])	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Запрос аксессуаров (фланцы, 
подшипниковые опоры и т.д.)	  . . . . . . . . . . . . . . . .               
Другая информация	  . . . . . . . . . . . . . . . .               

Макс. ход
Длина резьбовой части
Полная длина
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Условия эксплуатации

Описание рабочего цикла

Условия монтажа

•	 Максимальная статическая нагрузка или ударная нагрузка	
Максимальная динамическая нагрузка на растяжение [Н]	
Максимальная динамическая нагрузка на сжатие [Н]

•	 Средняя скорость линейного перемещения [м/мин]	
•	 Максимальная скорость линейного перемещения [м/мин]	

Максимальное ускорение [м/с²]

•	 Название смазки	
•	 Тип	
•	 Вязкость при средней рабочей температуре [сСт]

•	 Минимальная [°C]	
•	 Средняя [°C]	
•	 Максимальная [°C]
		
•	 Требуемый суммарный ход [м]	
•	 Либо суммарное количество оборотов [об]	
•	 Либо суммарное время работы [часы]

Положение ШВП	 N Вертикальное	 N Горизонтальное
Вращающаяся часть	 N Винт	 N Гайка
Фиксация концов винта	 N 	 (фиксированная/плавающая опора)
	 N 	 (фиксированная, с радиальной опорой)
	 N	 (фиксированная, фиксированная)

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Максимальные нагрузки

Смазывание

Рабочая температура

Требуемый ресурс

Шаг	 Осевое усилие [Н]	 Скорость или частота вращения [об/мин]	 Величина хода [мм]
		  или линейная скорость [м/мин]	

1	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	
2	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   
3	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   
4	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   
5	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   
И т.д.	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                    	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                       	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   

Другая информация
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Каталог ШВП, 2D и 3D модели представлены на сайте www.skf.ru
Направьте форму для заказа ближайшему Авторизованному дистрибьютору SKF, контактные данные которых можно найти на сайте 
www.skf.ru

F
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F  Система обозначений

Система обозначений
Комплектные узлы катаных шариковинтовых передач

Тип гайки
SD =  Миниатюрный винт с осевым зазором, рециркуляция при помощи вставок
BD = Миниатюрный винт без осевого зазора, рециркуляция при помощи вставок
SH = Миниатюрный винт с осевым зазором, рециркуляция при помощи 
  трубчатой системы
SDS = Миниатюрный винт с осевым зазором, из нержавеющей стали
BDS = Миниатюрный винт без осевого зазора, из нержавеющей стали
SHS = Миниатюрный винт с осевым зазором, из нержавеющей стали, 
  рециркуляция при помощи трубчатой системы
SX = Универсальный винт с осевым зазором
BX  =  Универсальный винт без осевого зазора
SND =  Прецизионный винт с осевым зазором, с гайкой DIN
BND =  Прецизионный винт с осевым зазором, с гайкой DIN
PND =  Прецизионный винт с преднатягом, с гайкой DIN
SN =  Прецизионный винт с осевым зазором и цилиндрическим фланцем
BN =  Прецизионный винт без осевого зазора, с цилиндрическим фланцем
PN =  Прецизионный винт с преднатягом и цилиндрическим фланцем
SL =  Винт с длинным шагом и осевым зазором
TL =  Винт с длинным шагом, без осевого зазора
SLD =   Винт с длинным шагом и осевым зазором, с гайкой DIN
TLD =  Винт с длинным шагом, без осевого зазора, с гайкой DIN
SLT =  Приводная гайка с осевым зазором
TLT =  Приводная гайка без осевого зазора

Номинальный диаметр x шаг, мм 

Направление
R  =  Правая
L  =  Левая (по заказу)

Длина резьбовой части / Полная длина, мм

Точность шага G5, G7, G9

Ориентация гайки   
Резьбовая оконцовка гайки или фланец гайки направлены к короткому обработанному концу винта (S)
Резьбовая оконцовка гайки или фланец гайки направлены к длинному обработанному концу винта (L)
При одинаковой обработке концов винта (–)

Комбинация обработанных концов
См. страницу 36

Необходимые длины для AA, SA, UA (оба конца)
См. страницу 36

Варианты исполнения
WPR  = с грязесъёмниками
NOWPR = без грязесъёмников
RING = защитное кольцо (только для миниатюрных ШВП)
REDPLAY =  уменьшенный осевой зазор

L – HA + KG7 **/** WPR330/445SN 32¥5 R
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G  Системы линейного перемещения SKF

Роликовинтовые передачи, электромеханические цилиндры 
и направляющие

Планетарные роликовинтовые передачи
Прочные роликовинтовые передачи для обеспечения длительного срока службы 
в тяжёлых условиях работы
d0 = 8–240 мм
Ph = 2–50 мм.
Высокая грузоподъёмность.
Возможность выдерживать редкие ударные нагрузки.
Высокая надёжность, даже в неблагоприятной окружающей среде.
Возможность работы с высокой частотой вращения.
Увеличенные возможности по сравнению с шариковинтовыми передачами, 
что обеспечивает работу с непревзойдённой производительностью.

Рециркуляционные роликовинтовые передачи
Прецизионные винты для точного и надёжного позиционирования
d0 = 8–125 мм
Ph = 0,6–5 мм.
Малый шаг резьбы для обеспечения высокой точности.
Высокая жёсткость.
Идеальная комбинация малого шага резьбы, высокой грузоподъёмности 
и осевой жёсткости для ультрапрецизионной передачи.

Электромеханические цилиндры (типы ЕМС и СЕМС)
Высокопроизводительные электромеханические цилиндры с планетарными 
роликовинтовыми передачами SKF, приводимые бесщёточными двигателями.
Динамическая грузоподъёмность до 450 кН.
Скорость линейного перемещения до 1,6 м/с.
Разработаны для обеспечения длительного срока службы, работы 
с высокими скоростями и нагрузками, а также работы в тяжёлых условиях.
Компактные электромеханические цилиндры (CEMC) обеспечивают уникальное 
сочетание конструктивной гибкости и высокой мощности в компактном корпусе.
Электромеханические цилиндры SKF с роликовинтовыми передачами 
расширяют области применения линейных приводов.

Подшипники для линейного перемещения
Экономичное решение для направляющих.
Размеры в соответствии с ISO 10285, серии 1 и 3, с номинальным диаметром от 5 мм до 80 мм.
Закрытая и открытая конструкции, жёсткие и самовыравнивающиеся исполнения. 
Встроенная маслёнка. Доступно исполнение из нержавеющей стали.
На складах SKF имеется широкий ассортимент принадлежностей, таких как корпуса 
подшипников для линейного перемещения, шлифованные винты, опоры винтов и блоки винтов.
Грузоподъёмность и уплотнение оптимизированы для обеспечения максимального срока службы.

Миниатюрные профильные рельсовые направляющие
Компактные прецизионные профильные рельсовые направляющие 
для экономии пространства и уменьшения веса машины.
Размеры от 7 до 15, взаимозаменяемость в соответствии с DIN 645-2.
Рельс стандартной и увеличенной ширины для повышения грузоподъёмности.
Прецизионные шлифованные дорожки качения и каретки с двумя рядами шариков 
обеспечивают высокую грузоподъёмность во всех четырёх радиальных направлениях.
Компоненты из нержавеющей стали и заполнение смазкой на заводе обеспечивают 
высокую надёжность.

Профильные рельсовые направляющие
Идеальная направляющая в паре с приводом от прецизионной катаной ШВП для 
различных областей применения.
Размеры рельсов от 15 до 45, взаимозаменяемость в соответствии с DIN 645-1, 
в будущем – с ISO 12090-1. Широкий ассортимент кареток различных типов.
Прецизионные профильные рельсовые направляющие с прецизионными 
шлифованными дорожками качения и каретками доступны с различными классами 
точности и величинами преднатяга.
Четыре дорожки качения с расположением по Х-образной схеме обеспечивают равномерное 
распределение нагрузки во всех четырёх радиальных направлениях и возможность восприятия 
опрокидывающих моментов.
Принадлежности, имеющиеся в наличии на складах SKF, такие как уплотнения с малым 
коэффициентом трения, грязесъёмники, гофрорукава, системы смазывания и т.д.
Решения, адаптированные к различным типам применения и требованиям.
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